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Présentation de l'entreprise 
 
 
 
La société E.T.A.N située en Ile-de-France, produit des pièces injectées de petites 
dimensions notamment des touches pour la réalisation de boîtiers de télécommande. 
 
La société n�assemble pas les télécommandes mais les livre à une autre structure qui 
les monte. 
 
 
La société travaille sur un horaire hebdomadaire basé sur le rythme  des 3/8 à l�atelier 
de production,  commençant le lundi matin à minuit et se terminant le vendredi soir à 
minuit. Les chauffes machines sont programmées pour que les machines soient prêtes 
en début d�équipe. Chaque  équipe est constituée de 8 personnes : 
 

 Deux régleurs 

 Un monteur 

 Cinq  opérateurs (trices) 
 
Le parc machines est constitué par un ensemble de 9 presses à injecter de 500 à 1100 
kN de force de fermeture, et de 200 à 410 cm3 de volume injectable de marque DK et 
Demag. 
 
La société dispose d�une unité de fabrication de coffrets, en polyester 
thermodurcissable, destinés à la protection de borniers électriques placés à l�extérieur 
des bâtiments.  
 
Ces coffrets sont réalisés par compression sur une presse verticale de 800kN de force 
de fermeture. 
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Présentation des produits 
 

 

            
              Télécommande 
 
Il s�agit d�un boîtier de télécommande d�alarme. 
 
Les touches réalisées en injection en une seule moulée avec un temps de cycle de 
30s. 
Le conditionnement des touches s�effectue, après marquage,  dans des sachets 
« Zippés »  par lot de douze touches constituant un clavier complet. Le marquage et 
le conditionnement à la sortie de la presse s�effectue en moyenne en 34s. 
Chaque touche  est  repérée d�une marque apposée au centre, soit  un chiffre de 0 à 
9 ou  # ou *. 
 
 
Boîtier de protection   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La porte du boîtier réalisée en compression en 2min25s n�est pas montée sur charnière 
mais glissée et retenue par la paroi du boîtier. Le boîtier est scellé au sol ou fixé contre 
un mur. Pour assurer sa fermeture, la porte est vissée dans la partie inférieure par une 
vis centrale.  
 
Le boîtier est aussi réalisé en compression en 3min et le montage de l�ensemble 
s�effectue sur site et nécessite un montage de 2min. 

 

Seule la porte sera étudiée 
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Plaque signalétique de la grue à déport 
 

 
 
 

 
 
 
 

 Position 1  150Kg 

 Position 2  250Kg 

 Position 3  350Kg 

 Position 4  450 Kg 

 Position 5  550 Kg 
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Extrait de la documentation DK 
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Schéma  électrique du câblage des capteurs de sécurité volets Doc DK 
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Schéma  électrique du câblage alimentation et chauffe Doc DK 
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Nomenclature matériel Doc DK 
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Schéma hydraulique presse Doc DK 
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Dessin de définition des  touches 
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Porte de coffret 
 
 

 
 

 
Dimensions : 230 mm X 480 mm. 
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Principe de l’essai VICAT 
 

L�essai est réalisé d�après la norme NF EN ISO 306. 
(Indice de classement : NF T51-021). 
But :  
Apprécier l�évolution de la rigidité d'un matériau sous charge et sous température par 
la détermination de son point Vicat ou température de ramollissement Vicat (VST).  
Cet essai convient à tous les thermoplastiques. 
 
Schéma de principe : 

                                                                Masse M 

 
 
 

On soumet, par l'intermédiaire d'une tige à extrémité plate (section droite de 1 mm2), 
une éprouvette à un effort de compression constant  F dû à la masse additionnelle M.  
 
La température de cette éprouvette s'accroît linéairement  

de 50 (  5) ou 120 (  10)  °C/H.  
 
On appelle "Point Vicat (VST)" du plastique la température pour laquelle 
l'enfoncement du pénétrateur dans l’éprouvette atteint 1 mm.  
 
Cette caractéristique permet d'apprécier le seuil de ramollissement du matériau 
essayé. 
 
L'essai est réalisé selon une des 2 méthodes possibles :   
  
 la méthode A avec M telle que F = 10N. D'où les méthodes A50 ou A120 selon 
la vitesse de montée en température  utilisée. 
 la méthode B avec M telle que F = 50N. D'où les méthodes B50 ou B120 selon 
la vitesse de montée en température  utilisée. 



 

CONCOURS GENERAL DES METIERS
Spécialité PLASTIQUES ET 

COMPOSITES 
Dossier Ressources 

SESSION 
2017 

Epreuve écrite d�admissibilité Durée : 4 heures Code examen : JK page : 16/21 

 

Fiches matières 
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  Fiches matières (suite)
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Extrait de norme 
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Formulaire de calcul 
 
Rappel   statistique : 
 

  est égale  à la moyenne des moyennes des " n "échantillons  
 

 σ  désigne les écarts-types des échantillons. 
 
 

Carte Limite de contrôle 
inférieure 

Limite de contrôle 
supérieure 

 
X 
 

 

LCIX = - A2 *  

 

LCSX = + A2 *  

 
R 
 

 
LCIR = 0 

 

LCSR = D4*  

 
Avec: 

 

 

  

                                               

 
 
 
 
Rappel essai de traction : 
 
Force (N) = contrainte (MPa) X section S (mm2) 

n A2  D4 

5 0.577 0.146 5 2.114 
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