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Corrigé	du	sujet	d'examen	-	Bac	Pro	PC	-	Épreuve	d’admission

-	Concours	Général	des	Métiers	(Plastiques	et	composites)	-
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Correction	Épreuve	de	Composites	-	Concours	Général	des

Métiers	Plastiques	&	Composites	-	Session	2025

Informations	Générales

Diplôme	:	Concours	Général	des	Métiers	Plastiques	&	Composites

Épreuve	:	Épreuve	T3

Durée	:	2h15	sur	poste	+	15	min	lecture	du	dossier

Coefficient	:	Non	spécifié

Correction	question	par	question

1.	Structure	d'une	résine	époxyde

Énoncé	:	Donner	le	nom	de	la	structure	d’une	résine	époxyde.

Démarche	 :	 La	 résine	 époxyde	 est	 composée	 de	 chaînes	 de	 polymères	 qui	 forment	 une	 structure

tridimensionnelle.

Réponse	:	Tridimensionnelle.

2.	Contraintes	mécaniques

Énoncé	:	Choisir	la	contrainte	mécanique	qui	convient	pour	compléter	les	phrases	données.

Démarche	:	Il	s'agit	ici	de	déterminer	les	propriétés	mécaniques	de	la	fibre	de	carbone	en	comparaison	avec

la	fibre	de	verre.	Par	définition	:

La	traction	correspond	à	la	résistance	des	matériaux	à	l’étirement.

Le	cisaillement	est	la	résistance	à	des	forces	exercées	parallèlement	à	la	surface.

La	fibre	de	carbone	est	reconnue	pour	sa	grande	résistance	à	la	traction,	tandis	que	la	fibre	de	verre

a	une	meilleure	résistance	au	cisaillement.

Réponse	:

On	choisit	la	fibre	de	carbone	car	sa	résistance	à	la	traction	est	bien	supérieure	à	celle	de	la	fibre	de

verre,	mais	cette	dernière	résiste	pourtant	mieux	au	cisaillement.

3.	Température	et	temps	de	cuisson

Énoncé	:	Définir	la	température	et	le	temps	de	cuisson	minimale	de	la	pièce.

Démarche	:	Selon	les	documents	fournis,	les	conditions	sont	précises.	Il	s'agit	de	se	référer	directement	aux

informations	 donnant	 les	 exigences	 spécifiques	 pour	 ce	 type	 de	 résine.	Réponse	 :	 Temps	 :	 2.5	 heures	 ;

Température	:	110	°C.

4.	Débit	économique	pour	la	production	d’un	porte	gourde

Énoncé	:	Définir	les	dimensions	du	gabarit	et	les	longueurs	mini	des	couches	de	préimprégné,	ainsi	que	la

surface	mini.

-	Dimension	du	gabarit	(4	dernières	couches)	:

Longueur	:	200	mm	



Largeur	:	90	mm	

-	Longueur	mini	et	largeur	des	quatre	premières	couches	de	préimprégné	:

Longueur	:	90	+	12	+	31	mm	=	133	mm

Largeur	:	10	mm	mini.

-	Surface	mini	de	pré-imprégné	utilisée	:

Démarche	:	La	surface	est	calculée	en	multipliant	la	longueur	par	la	largeur	:

Surface	=	0.216	m	×	0.29	m	=	0.0626	m².

Note	:	S'assurer	que	ces	valeurs	correspondent	aux	dimensions	respectives	en	vérifiant	les	conversions

d'unités	si	nécessaire.	Réponse	:	Surface	mini	=	0.0626	m².

5.	Schématisation	des	découpes

Énoncé	:	Schématiser	la	position	des	découpes	sur	le	rouleau	d’unidirectionnel.

Démarche	 :	 Le	 croquis	 devra	 représenter	 les	 dimensions	 indiquées	 pour	 le	 rouleau	 et	 les	 découpes	 à

réaliser.	Réponse	 :	 Il	ne	peut	être	complété	 textuellement	 ici	mais	 il	est	attendu	un	schéma	représentant

fidèlement	les	dimensions	en	échelle	1:2	et	la	disposition	des	découpes.

6.	Dossier	et	étapes	de	production

Énoncé	:	Décrire	les	différentes	étapes	du	processus	de	production	en	suivant	les	instructions.

Démarche	 :	 Suivre	 à	 la	 lettre	 toutes	 les	 étapes,	 en	 commençant	 par	 la	 préparation	 du	 moule,	 puis	 le

drapage,	l'utilisation	de	la	poche	de	mise	sous	vide,	jusqu'à	la	cuisson	et	le	démoulage.	Il	faut	aussi	respecter

l'ordre	des	renforts	et	suivre	les	gestes	cycloïdaux.	Réponse	:	Une	description	détaillée	des	étapes	doit	être

produite	en	mentionnant	 l'utilisation	de	chacun	des	outils	 fournis.	En	général,	on	résume	chaque	étape	en

précisant	l'importance	de	la	précision	et	de	la	sécurité.

Conseils	méthodologiques

Organisez	votre	temps	en	respectant	strictement	les	étapes	de	production	et	les	délais	alloués.

Assurez-vous	de	bien	comprendre	chaque	contrainte	mécanique	avant	de	répondre.

Portez	une	attention	particulière	à	la	propreté	de	votre	poste	de	travail	pour	éviter	les	défauts

sur	la	pièce.

Vérifiez	les	conversions	d'unités	lors	des	calculs	de	surface	ou	de	dimensions.

Soignez	la	présentation	de	votre	travail,	en	particulier	pour	les	schémas,	car	ils	doivent	être

clairs	et	faciles	à	lire.
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