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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro PC - Epreuve d’admission
- Concours Général des Métiers (Plastiques et composites) -
Session 2025

Correction du Concours Général des Métiers Plastiques et
Composites - Session 2024

I Epreuve 1 : Injection
Durée : 2h30  Coefficient : 3

Introduction

Cette correction s’intéresse a 1'épreuve d’injection de la session 2024 du Concours Général des Métiers
Plastiques et Composites. L'objectif principal de cette évaluation est de tester les connaissances et
compétences du candidat en matiére de gestion de la production par injection de plastiques, notamment
l'utilisation d'une machine FANUC 550 kN.

I Correction de 1'épreuve
A. Choix de la matiere et de la production
1. Réalisation de la procédure au laboratoire, en fonction de I’échantillon donné.

Le candidat doit indiquer le résultat de la masse volumique obtenu. Supposons que la valeur mesurée soit de
1,06 gr/cm3.

Résultat de masse volumique obtenu : 1,06 gr/cm3

2. Entourer la matiére en fonction du résultat obtenu.

Si la masse volumique mesurée est <1,06 gr/cm?, il s'agit de I'ABS. Donc, le candidat doit entourer ABS.

Matiére entourée : ABS

3. Déterminer le nom complet de la matiére, sa structure et son groupe.

- Nom complet : Acrylonitrile Butadiene Styréne (ABS)
- Structure : Amorphe
- Groupe : Thermoplastiques

Nom complet : Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS)
Structure : Amorphe
Groupe : Thermoplastiques

B. Préparer la matiére

4. Vérification de la course de dosage affichée.



Les parametres a rechercher sont :
e Masse de la moulée : 11,7 gr
e Masse volumique de la matiere : 1,06 gr/cm?
e Diametre de la vis : 18 mm
e Matelas : 12%

e Coefficient de rétractation : 0,01

Masse de la moulée : 11,7 gr

Masse volumique de la matiere : 1,06 gr/cm?
Diameétre de la vis : 18 mm

Matelas : 12%

Coefficient de rétractation : 0,01

Formule :
e Masse Volumique = Masse / Volume
Calcul du volume a froid et a chaud :
Volume a froid = Masse / Masse Volumique = 11,7 /1,06 = 11,02 cm?
Volume a chaud = Volume a froid / Coef de rétractation = 11,02 /(1 - 0,01) = 11,13 cm?

Volume a chaud : 11,13 cm?3

C. Le choix de la version

Le candidat doit réaliser les réglages de version en fonction du moule et des pieces. La méthode implique le
choix d’un réglage fixe ou mobile ainsi que de plusieurs points de réglage spécifiés dans 1'épreuve.

D. Le temps de maintien

Calcul du temps de maintien optimal :
Analyse des données mesurées :
e Temps de maintien en seconde : 2 a 3 secondes.

o Identifiez dans le graphe le temps optimal lorsque le poids des pieces ne varie plus.

E. Amélioration de la productivité

Le tableau mentionne différents parametres (pression, temps, etc.) et leur influence sur la production. Le
candidat doit remplir ce tableau en indiquant :

Pour chaque parametre :
e La pression d’injection limite
e La pression de maintien 1
e Les effets de d'une diminution ou d'une augmentation sur la production.

Exemple de réponse :

La pression d’injection limite : Si je la diminue, cela réduira la qualité des pieces. Si je l'augmente, cela
peut provoquer des défauts de surmoulage.
F. Détermination de la capabilité machine, processus

Les candidats doivent réaliser une présérie de 50 pieces pour ensuite calculer la moyenne, la variance et la
capabilité machine.



Apres avoir rempli le tableau, les calculs a réaliser incluent :
e Moyenne de la présérie : (X1 + X2 + X3 + ... + X50) / 50
e Variance : S = X(Xi - X)?>/ (n - 1)
e Capabilité machine : Cp = (USL - LSL) / (60)

Moyenne de la présérie : 11,02 gr
Variance : 0,05
Capabilité machine : Cp = 1.33

I Conclusion

Les candidats sont encouragés a relire leurs réponses et s'assurer que chaque parametre et réponse est
correctement pris en compte. L'accent est mis sur le contréle qualité et sur l'importance d'une bonne
compréhension des matériaux et des procédés d'injection.

I Conseils méthodologiques

e Gestion du temps : Distribuez votre temps en tenant compte des points plus complexes.

e Révisions : Révisez bien les propriétés des matiéres plastiques et la mécanique des machines a
injection.

e Attention aux détails : Ne négligez pas les petites vérifications visuelles.

e Utilisation des normes : Familiarisez-vous avec les normes ISO pour la mesure et l'analyse.

e Simulations : Pratiquez avec des exemples de calculs de capabilité pour des résultats fiables.
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