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Présentation de l’entreprise : 
 
 
 

L’entreprise Compos-Tec est une SA qui produit des pièces en matériaux composites et 
également des pièces en matières thermoplastiques injectées. 
 
Les produits fabriqués sont des carrosseries d’auto-tamponneuses pour les foires. 
Les carrosseries sont livrées entièrement équipées. 
 
L’éclairage de cette voiture est réalisé à l’aide d’un voyant en PC ou PMMA entourée d’un 
enjoliveur en ABS métallisé pour le côté esthétique. 

 
L’entreprise est située en SEINE ET MARNE. La superficie est de 1000 m². 

 
Elle emploie 6 personnes. 

 
L’entreprise fonctionne en 1 x 8h (8h – 16h) du lundi matin au vendredi 16 heures.  

 
Les voitures sont de différentes couleurs avec des gel-coat pailletés pour un aspect esthétique 
et design. 

 
L’atelier de production est équipé d’un atelier de moulage au contact, d’un atelier de finition 
(ponçage, découpe et reprise pour lustrage si besoin) et d’un atelier de montage concernant 
l’éclairage, l’électrique et l’électronique. 

 
Une seconde partie de l’atelier est composée d’un ensemble de 10 presses à injecter allant de 
300 kN à 1000 kN. 
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Présentation du produit : 
 
 

 
Les carrosseries ont une masse de 20 kg comprenant la masse de gel coat pailleté, les différentes 
couches de fibre, des résines et le système d’éclairage. 

 
Les dimensions sont de 120 cm de long x 90 cm de large hors tout. 
L’assemblage des carrosseries sur l’ensemble du bâti de la voiture est réalisé dans une autre 
entreprise avant livraison chez le client. 

 
Les carrosseries sont entièrement préparées et livrées avec le système d’éclairage en état de 
fonctionnement (branchement électronique réalisé) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Carrosserie en résine 
et fibre de verre 

Voyant en PC ou en 
PMMA 

 

Enjoliveur en ABS 
métallisé. 

4 par véhicule 
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Glossaire qualité 
 

 
POKA YOKE 

 
Le poka-yoke est un « anti-erreur » : il permet d'éviter une erreur. 
 

QQOQCCP 

 
QQOQCCP (pour « Qui ? Quoi ? Où ? Quand ? Comment ? 
Combien ? Pourquoi ? ») est un sigle résumant une méthode 
empirique de questionnement logique.  
Sa simplicité, son caractère logique et systématique en font un cadre 
descriptif d'analyse classique. 
 

METHODE 5S 

 
La méthode des 5 « S » (en anglais the 5S system ou the 5Ss) est une 
technique de gestion japonaise visant à l'amélioration continue des 
tâches effectuées dans les entreprises 
Nota : Cette démarche est parfois traduite en français par le 
mot ORDRE qui signifie Ordonner, Ranger, Dépoussiérer 
ou Découvrir des anomalies, Rendre évident, Être rigoureux. 
 

SMED 

 
La méthode SMED a pour objet de réduire le temps d'un changement 
de série 
 

BRAIN STORMING 

 
Un brainstorming ou remue-méninges (ou remue-méninge) est une 
technique formalisée de résolution créative et collective de problème. 
 

KANBAN 

 
Un kanban est une fiche cartonnée ou une étiquette ou simplement un 
emballage que l'on fixe sur les bacs ou les conteneurs de pièces dans 
une ligne d'assemblage ou une zone de stockage.  
Le terme désigne aussi la méthode de gestion de production en flux 
tendu  et consistant à asservir la production d'un poste en amont d'une 
chaîne de travail aux besoins exacts du poste en aval.  
 

DIAGRAMME DE 
GANTT 

 
Le diagramme de Gantt est un outil utilisé en ordonnancement et 
en gestion de projet et permettant de visualiser dans le temps les 
diverses tâches composant un projet. Il s'agit d'une représentation 
d'un graphe connexe qui permet de représenter graphiquement 
l'avancement du projet. 
 

QUALITE 

 
La qualité est également une discipline à part entière.  
L'ISO 9000, la norme de référence du vocabulaire qualité des 
systèmes de management de la qualité.  
Dans ce contexte, le terme « qualité » peut être quelquefois utilisé 
avec des qualificatifs tels que médiocre, bon ou excellent suite à un 
audit qui peut être interne et/ou externe en vue d’une certification. 
 

https://fr.wikipedia.org/wiki/Sigle
https://fr.wikipedia.org/wiki/Probl%C3%A8me
https://fr.wikipedia.org/wiki/Juste-%C3%A0-temps_(gestion)
https://fr.wikipedia.org/wiki/Juste-%C3%A0-temps_(gestion)
https://fr.wikipedia.org/wiki/Th%C3%A9orie_de_l%27ordonnancement
https://fr.wikipedia.org/wiki/Gestion_de_projet
https://fr.wikipedia.org/wiki/Temps
https://fr.wikipedia.org/wiki/Gestion_de_projet
https://fr.wikipedia.org/wiki/Graphe_connexe
https://fr.wikipedia.org/wiki/ISO_9000
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Fiches matières : 
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Plastiques Risque et Analyse Thermique 

 
 
 
 
 

PMMA 
 
 

Présentation du polymère 
 
Le PMMA est obtenu par polymérisation du méthacrylate de méthyle. Il est caractérisé par sa 
transparence (excellente propriété optique, 92% de transmission lumineuse). Le PMMA est donc 
souvent utilisé dans l’éclairage et la signalisation. 
 
Bon vieillissement aux UV, ainsi qu’une bonne résistance aux chocs. 
 
 
 

Dégradation thermique : résultats expérimentaux 
 
 

Thermogramme 
 

 
 

Le polymère se dégrade à partir de 289°C, à 450°C il est dégradé à 97%. 
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Plastiques, Risque et Analyse Thermique 

 
 

PC LEXAN 
 

 
Les polycarbonates sont des composés macromoléculaires obtenus principalement à partir du 
diphénylolpropane, ou bisphénol A, par polycondensation avec un carbonate. 
Le PC à une très bonne propriété optique d’où son utilisation pour la fabrication des feux avant 
de voiture. 
 
 
Mise en œuvre 
 
La transformation du polycarbonate exige l’utilisation d’un produit absolument sec sous peine de 
trace de givrage sur les pièces lors de l’injection. 
Pour éviter ce problème, le séchage des granulés sera effectué pendant 4h à 6h dans une étuve 
à 120°C minimum. 
 
Un dessiccateur est plus approprié ainsi qu’une trémie chauffante sur presse afin d’éviter toute 
reprise d’humidité. 
 

Dégradation thermique : résultats expérimentaux 
 

Thermogramme 
 

 
 
 

Le polymère se dégrade à partir de 369 °C, à 450 °C, il est dégradé à 5 %. 
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Principe de l’essai du  MFR (Melt Flow Rate) 

 
 

Méthode A 
 

On passe un polymère fondu à une température  à travers une filière de diamètre d sous l'action 
d'un piston de diamètre D chargé avec une masse mnom. 
Le jonc sortant de cette filière est coupé en extrudats à des intervalles constants t puis sont pesés. 
L’indice de fluidité est le calcul à partir de ces données d'une masse (en g) équivalente s'écoulant 
pendant un temps de référence tref (10 min). 
 
 

Expression des résultats. 
 
 

Pour la méthode A : 
 
L'indice de fluidité à chaud, exprimé en grammes durant le temps de référence, est donné par 
l'équation. 
 

MFR( ; mnom) =     
( m x tref )          =         (g/10min) 

                                                                          t 
 
Où : 
 

«  » est la température d'essai, en degrés Celsius. 
« mnom » est la charge nominale, en kilogrammes. 
« tref » est le temps de référence, en secondes; 10 min ou 600 secondes. 
« t » est le temps d’intervalle entre deux coupes en seconde. 
« m » est la masse moyenne des extrudats. 
 
 

Exprimer le résultat avec deux chiffres significatifs. 
 
 
Ecriture du résultat. 
 
Il est impératif lors de la restitution du résultat d’indiquer la température de l’essai ainsi que la 
masse utilisée et bien entendu le résultat. 
La conclusion doit contenir l’acceptation du lot ou le refus en fonction de la tolérance donnée 
par le fournisseur. 
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ENJOLIVEUR DE PHARES 

MOULEE 
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Tableau de comparaison des techniques de décoration  
en fonction des résultats attendus sur les pièces 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Surface 
pièce 
simple 

 
Surface 
pièce 

complexe 
 

 
Rendu 
brillant 

 

Rendu 
mat 

Aspect 
métallisé 

 
Peinture 

 
X X  X  

 
Tampographie 

 
X   X  

 
Marquage à 

chaud 
 

X  X   

 
Métallisation 

sous vide 
 

X X X  X 
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1 2 

3
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